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一、总则
本文件用于规范集装箱液袋系统在使用结束后的标准化拆解、材料分类及资

源化回收流程，适用于青岛新卓越包装有限公司生产的所有一次性集装箱液袋及
其配套组件。

本文件以循环经济与 ESG 管理原则为基础，旨在提升材料回收率、减少环境
负荷，并支持全球合规化废弃物管理体系。

二、产品构成与材料说明
集装箱液袋系统由多种可回收材料组成，主要包括：

组成部分 配件名称 材质

液袋主体

液袋内膜 聚乙烯（PE）

外层编织布 聚丙烯（PP）

阀门
复合结构：聚丙烯（PP）+金属
+橡胶（硅胶/丁腈橡胶/氟橡胶）

阀门挡板 聚丙烯

排气阀
复合结构：聚丙烯（PP）+金属+

硅胶

箱壁防护系统

瓦楞纸 纸类

瓦楞纸板 纸类

防涨箱立杆 钢材

箱门约束系统

纸门档 纸类

中空板门挡 聚丙烯（PP）

钢管 钢材

框架 钢材

表 1 液袋及其配件组成及材质

所有材料均可进入主流回收体系或实现资源化处理。

分类回收路径：
塑料类（PE/PP） → 塑料再生回收体系
纸类材料 → 废纸回收体系
金属结构件 → 废金属回收体系
橡胶/硅胶件 → 专业橡胶回收或能源化处理



三、生命周期管理框架
集装箱液袋系统的生命周期构成标准化材料流动闭环，包括：

使用结束后，应对液袋及其组件进行系统性拆解，以实现不同材料的分流回
收与资源化利用。

四、使用后拆解与预处理流程
1. 卸货阶段
 按标准操作开启阀门进行卸货，直至液体无连续流出
 对残留液体进行充分排空，可采用人工或辅助工具进行残液挤压处理

2. 拆解阶段
按以下顺序进行系统拆解：
 分离 PE 内膜与 PP 编织布结构
 拆除阀门、排气阀、挡板等塑料组件
 拆卸金属连接件及钢制结构部件
 分离橡胶或硅胶密封圈等弹性材料

3. 分类阶段
所有组件应依据表 1所示材料属性进行分类存放：
 聚乙烯（PE）材料
 聚丙烯（PP）材料
 纸类材料
 金属材料
 橡胶/硅胶材料
确保不同材料进入对应回收体系，避免交叉污染。

五、循环经济与 ESG 原则
1. 设计原则
本系统遵循循环经济核心原则：
 最大化材料回收率
 最小化不可回收废弃物
 支持多材料可拆解设计
 兼容全球主流废弃物处理体系

在技术条件允许的情况下，应优先选择资源化路径，而非废弃处置方式。



2. 废弃物处理优先级
资源化路径优先级如下：
机械回收 → 化学回收 → 能源回收（焚烧） → 最终处置（填埋）
尽管填埋在部分地区仍作为可选处理方式存在，但不属于优选环境路径，应

尽可能避免使用。

六、合规性与责任声明

1.终端用户应确保所有拆解、分类及处置行为符合当地及国际环境法规。

2.材料回收可行性可能因地区基础设施差异而不同。

3.在缺乏回收条件的情况下，应优先选择符合 ESG 原则的替代处理方案。

七、末端处理与资源化路径
1. PE 内膜/PP 编织布
（1）机械回收
 回收方式：通过粉碎、加热、熔融造粒等机械手段对废料进行再生利用。
 适应范围：适用于残留内容物可以有效清除的液袋，比如食品级内容物

或清洗后杂质、VOC 及化学迁移物达标，不会造成再生料品质劣化。
（2）化学回收
 回收方式：通过热解、解聚、溶剂萃取等化学反应，打破高分子链，将

废塑料还原为烯烃单体、基础化工原料。
 适应范围：适用于重度污染，无法通过工业清洗达到造粒标准。
（3）焚烧回收
 回收方式：在专业危废焚烧炉内高温燃烧，把废弃物化学能转化为电能、

蒸汽等能量，实现减容与能源回收。
 适应范围：液袋被深度污染，不满足机械再生、化学回收条件。
（4）垃圾填埋
 回收方式：将废弃物送入卫生填埋场进行封存处置。
 适应范围：以上三种方式均不可以进行回收时，填埋必须遵守当地法律

法规，在条件允许的情况下，应尽可能避免此种方式。

2. 阀门/排气阀
回收前需拆除金属与橡胶部件：
 金属部件 → 金属回收体系。
 橡胶密封圈 → 专业橡胶回收体系。
 塑料主体按 PP 材料进入回收流程（与本章第 1条相同）。

3. 挡板/中空板门挡
以机械回收为主：
 回收方式：通过粉碎、加热、熔融造粒等机械手段对废料进行再生利用。
 适应范围：适用于残留内容物可以有效清除的液袋，比如食品级内容物

或清洗后杂质、VOC 及化学迁移物达标，不会造成再生料品质劣化。



4. 纸门档/瓦楞纸/瓦楞纸板
（1）机械回收
 回收方式：直接回收进行碎解、打浆、除杂等处理后重新制成纸制品
 适应范围：未受到污染的纸门档或瓦楞纸
（2）焚烧回收
 高温焚烧设施无害化燃烧，回收热能用于发电、供热
 适应范围：被内容物污染无法进行纸浆再生

5. 钢管/框架/防涨箱立杆/阀门及排气阀金属配件
100%金属回收路径：
 除锈、裁切、回炉重熔再利用
 属于高价值循环资源材料

八、总结
本标准通过系统化拆解与材料分类机制，实现集装箱液袋从“一次性使用”

向“高比例循环利用”的转型，并符合全球 ESG 与循环经济发展方向。
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